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Актуальность: 

Повышенное 

содержание 

серы

SO2

Кислотные 

дожди

Строгие 

экологические 

стандарты

2

Повышение 

прибыли 

нефтяных 

компаний 



Гидроочистка

Основной метод 

сероочистки

Недостатки:

1. H2S
2. Жесткие условия 
реакции(300-400°С, 3-6 

МПа)
3. Дорогостоящий водород 

Преимущества:

1. Отсутствие H2S

2. Мягкие 
условия(атмосферное 

давление, 100-170˚С)

Альтернативный 

безводородный

метод

Окислительное 

обессеривание
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Пероксид 

Водорода, 

органические 

перекиси

Кислород 

воздуха

Окислители:

Неорганические 

кислоты

Озон
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Выбранный окислитель - кислород воздуха.



Суть метода окислительного 

аэробного обессеривания

1. Окисление кислородом воздуха серосодержащих веществ до 

сульфонов и сульфоксидов. 

2. Их извлечение адсорбционными или экстракционными методами.
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Цели и задачи:

Цель работы- исследование процесса аэробного окислительного 

обессеривания прямогонной дизельной фракции. 

Задачи:

1. Провести эксперименты по аэробному окислительному 

обессериванию реального образца прямогонной дизельной фракции 

в присутствии катализатора молибдата железа Fe2(MoO4)3 c 

использованием инициатора третбутилгидропероксида (ТБГП)

2. Изучить влияние условий на степень обессеривания (менять 

температуру, количество катализатора и инициатора)

3. Обработать результаты и сделать выводы. 
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Ход работы:

1. Нагревание дизельной фракции с 

инициатором и подача воздуха. 

2. Отделение смеси от катализатора.

3. Извлечение окисленных 

серосодержащих веществ с 

помощью метода экстракции 

(экстрагент - метанол в 

соотношении 1:1).

4. Определение содержания серы до 

и после реакции на АСЭ-2 

7



8

Условия: 150°С, 30 мл дизеля, 50мг Fe2(MoO4)3, 1200об/мин, 6 л/ч
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Условия: 150°С, 30 мл дизеля, 1% инициатора, 1200 об/мин, 6л/час
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Условия: 30 мл дизеля, 1200 об/мин, 6 л/час, 100 мг Fe2(MoO4)3, 1% t-BuOOH



Выводы: 

 Исследовали процесс аэробного окислительного 

обессеривания прямогонной дизельной фракции. 

 Изучено влияние различных условий на степень 

обессеривания.

 Наиболее оптимальными условиями являются 

T=150°C, количество Fe2(MoO4)3=100мг, 1 % 

инициатора. В данных условиях удается достичь 40%

степени обессеривания.
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